ACCIAIO

Vita Utile di P tt 50 [ Strutt di ClI |
._.__uo_|om_> I_ZOI_mm>m_n>mO_OZm _memwmo wOCO_LP e .._m ._ -.omm .o ann! A rutre asse v Profilati e Piastre S 235 JR Amx Fe 360 B laminato a oo_aov
Classificazione Sismica Zona 4  (ag/g=0,070 NTC 08)
Sovraccarico Utile Accidentale (di Esercizio) 1,50 kN/mq N.B. Sard cura del Direttore di Cantiere provvedere alla conservazione delle etichette
di riconoscimento a corredo dei profilati in fornitura
Giunzioni Saldate Su elementi in accigio S 235 JR (ex Fe 360) esequire
Saldature manuali ad arco con elettrodi basici tipo E44 Giunzioni Bullonate Bulloni Classe 8.8 (ad alta resistenza) UNI 3740 (ISO 898)
o (Classe di qualita 4B — per spessori >20 mm) Dadi Classe 8 (ad alta resistenza) UNI 3740 (ISO 898/2)
o o m m. N.B. Eseguire tutte le saldature con cordoni continui non inferiori ai 7/10 dello Rondelle  Acciaio C50 UNI 5332 (ISO 898)
() ~— spessore minimo da saldare, previa preparazione dei lembi da saldare in . . . . .
m m — cho LL] .ﬁcwo % conformitd alle norme EN 29692 (fatta salva differente indicazione) OQ_\oi.m:m:o:m dimensional
.y 1UBO L TUBO o Eob — Bulloni ~ EN 24014 (ISO 4014) ex—UNI 5712
o & ._OO o @ ._OO o @ ._OO — = CORDONE SINGOLO CORDONI CONTRAPPOST! Dadi EN 24032 (ISO 4032) ex—UNI 5713
4/ T |Hw¢\\\\\\ W Nmmww £82 ¢ Rondelle UNI—ISO 8738 ex—UNI 5714
o - - - 2 N $1=52 N s12s2 Diametro Bulloni [mm] 12 114 | 16 |18 | 20 | 22 | 24 | 27
8 > = 5 “ Z=0.7Xs2 1z Z=0.5Xs2
N._p\mo Q/ | /ﬁ Diametro Foratura [mm] 13 |15 | 17 |19 | 21 | 23.5/25.5|28.5
Coppia di serraggio [kgm] CL. 8.8 |9.0 [14.422.5|30.9|45.9|59.7/75.9|111.0
,, | | H
f
N /F\/ | N.B. La coppia di serraggio da conferire ai bulloni sard calcolata come indicato
o N = al Capitolo C4.2.8.1.1.1 della Circ. C.S.LL.PP. n® 617 del 02.02.2009
UPNS0 g SUPNSD o & UPNBO o2 \poNEg =
M ~— (> mO © L. Wm m mo N.rm @mT Si ricorda che gli addetti al serraggio dovranno prestare la massima
“% LLI LLI M . attenzione ai dati riportati sulle targhette delle confezioni dei bulloni, ove &
— 2= O % 5 5 indicato il valore del fattore "k” della forza di precarico da utilizzarsi per una
— w_. ~N —— Lo corretta lettura dei valori della tabella C4.2.XX della citata Circolare.
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S PRESCRIZIONI PER FORNITURE DI CARPENTERIA METALLICA E PROCESSI DI SALDATURA
3:@._@ T Prima della messa in produzione di quanto al presente elaborato grafico I'Appaltatore
D D —¢— dovra fornire al Committente ed alla Direzione Lavori i nominativi delle officine di
% carpenteria metallica coinvolte nelle lavorazioni.
-1 @ e Preventivamente all’avvio dei lavori dette Officine dovranno presentare copia della
seguente documentazione:
O "Attestazione di Denuncia Attivitd di Centro di Trasformazione” rilasciata dal
Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei LL.PP.
. O Certificazione UNI EN ISO 9001
._m<mo mm_ama/ Dulloni 012 O Attestati di qualifica dei Processi di Saldatura
: O Attestati di qualifica dei Saldatori
CARPENTERIA letto in EMACO O Certificazione UNI EN SO 3834
mb ._oo 03/ 1 ﬁﬂf O Attestato di qualifica degli operatori addetti ai controlli non distruttivi UNI EN 473
o - % = Sard obbligatorio per le Officine I'impiego di prodotti assoggettati a marcatura CE
secondo le norme armonizzate UNI EN 10025, UNI EN 10210, UNI EN 10219-1 o
. . . L o . B ._._*_m*osao comunque assoggettai al rilascio di Attestazione di Qualifica, sempre a cura del
Ringhiera a telai prefabbricati tipologia "LEGGERA" - peso ~25,5 kg/m L o | bara fletiata 012 Servizio Tecnico Centrale del Consiglio Superiore dei LL.PP.
arrd _mﬂmﬁm Rimane a carico del Direttore Tecnico di dette Officine garantire la rintracciabilitd
EUO @._oo mb ABB della provenienza dei materiali e delle prove eseqguite su suddetti materiali.
' ' ._O Sard cura del produttore trasmettere certificato ai sensi della Norma UNI EN 1090-1
m_.o*__o Oo_.ﬂm—,:m wctm_._o_‘m * & i , | comprendente l'indicazione dello schema di marcatura ZA adottato e la classe di esecuzione
nﬁ ~ & EXC: per la struttura in questione & richiesta la CLASSE DI ESECUZIONE EXC1
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